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INTERNATIONAL CHEMICAL ENGINEERING ESTABLISHMENT / Marxhaus , 
PI. 949o, VADUZ ( Liechtenstein ) 

" Verf ahren zur Verarbeitunq von ISncylichera Schlauchmaterial und 
Einrichtung zur Durchfiihrung dieses Verf ahrens" 

PatentansprHche : 

1. Verf ahren zur Verarbeitung und Behandlung von langge- 
strecktem Schlauchmaterial/ insbesondere zum wenden 
von oberflSchenbehandelten Wurst- oder Verpackungs- 
h&uten, wobei das Material durch ein Ftihrungselement 
mit ringf Srmigem Querschnitt geleitet und urn dieses 
herum zurfcckgeschlagen sowie wShrend des Wendens inner- 
halb des FOhrungselementes in entgegengesetzter Richtung 
zu der des Materials auflerhalb des Ptlhrungseleinentes 
bewegt wird, gekennzeichnet durch gleichzeitige Abnahxzie 
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das Materials von einem Materialpaket und Bildung ein- 
neuen Pakets unt r EInsatz in s.ortsfestan Fiihrungs- 
elementes, wobei das Material innerhalb und auflerhalb 
des Fuhrungselementes einem besonderen Paket zugefiihr\ 
oder davon abgenommen wixd# 

Verfahren geraaB Anspruch 1 , dadurch ciekennze ichnet , 
dafl das Material wShrend des Wendens vox bzw. hinter 
der Uxnkehrs telle am Ftihrungselement zwischen den 
beiden Stellen fiir die Pakete einer oder mehrerer 
OberflSchenbehandlungen unterzogen wird. 

Verfahren gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB das durch das FGhrungselement herangefiihzte Mater 
hinter der Umkehrstelle auf dem FOhrungselement oder 
urn dieses herura zu einem Paket zusammengeschlossen 
wird. ; _ 

Verfahren gemSB einem oder mehreren der Patentan- 
sprtiche 1 bis 3, dadurch cfekennzeichnet , dafl die Ober 
fiachenbehandlung stattfindet, bevor das Material vcr 
Paket aus in das JFiihrungselement eintritfc, 

Verfahren gemSLB einem oder mehreren der Patentansprih 
1 bis 4/ dadurch gekennzeichnet , daB die Oberf lMciien- 
behandlung vorgenommen wird/ wenn das Material sich v 

- 3 - 
BAD ORIGINAL 



- 3 - 



310U24 



das Fuhrungseleanent herum zwlschen dem Paket und der 
Uinkehrstell befindet. 

Verfahren gemafl elnem oder mehreren der Patentanspriiche 
1 bis S ' dadttrch qekennzeichne*. daB es sich bei der 
Oberf lachenbehandlung urn" das Aufbringen einer oder 
mehrerer Verkleidungen oder Beschichtungen handelt. 

Verfahren gemSB einem oder mehreren der Patentanspriiche 
1 bis 6 ' dadurch qekennzeichn e t.**a e s sich bei der 
Oberflachenbehandlung ma die Anbringung eines Oder | 
mehrerer Aufdrucke handelt. 



Verfahren gemSB einem oder mehreren der Patentanspriiche 
1 bis 3 ' gadurch gekennzelchng*-.. dafl an der Omkehr- 
stelle auf das auf dem Ptihrungselement befindliche 
Material eine Verkleidung oder Beschichtung, insbe- 
sondere schlauchffirmiger Art, aufgebracht wird. 

Verfahren gemSB einem oder mehreren der Patentanspriiche 
1 bis 8 ' dadurch gekennzeichn^^ . daB das Material 
wahrend oder kurz nach dem Wenden auf dem Fiihrungs- 
element gefalzt und zusammengezogen oder -geschoben 
wird. 

Einrichtung zur Anwendung des Verfahrens gemaB einem 
od r mehrer n der Patentansprfiehe 1 bis 9, gekenn- 
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gelchnet diirch e±nen hohlen Dom mit einem frei vor- 
stehenden Ends, dessen Rand zum Umschlagen des Schlaucl 
materials eingerichtet ist, verbunden mit auf Abstand 
von dem Bndrand liegenden Hilfsmitteln zum Auf streifen 
und Zusammenschieben des Materials auf diesen Dom ode 
auf ein dazugehdriges VerlSngerungsstiick. 

Einrichtung gemSB Anspruch 1o # dadurch c rekennzeichnat , 
daB zwischen dem Hohldorn und einer Vorrichtung zum 
Absttttzen eines Materialpakets antreibbare Rollen zur 
Austibung eines Druckes auf das zwischen dem Dorn und 
dem PakettrSger verlaufende Material angeordnet sind. 

Einrichtung gemSB Patentanspruch 1o und 11 , dadurch 
aekennzeichne t / daB zwischen dem Hohldorn und einer 
Vorrichtung zum Absttitzen eines Materialpakets eine 
Trockenvorrichtung, insbesondere ein Trockentunnel , 
angeordnet ist. 

Einrichtung gem&B Anspruch 1o, dadurch gekennzeichrie:: , 
daB auf Abstand von dem zuin Wenden eingerichteten End- 
rand des Dorns drehbare Elemente zur Behandlung des 
auf dem Dorn bef indlichen Materials mit dem Dorn zu- 
sammenwirken * 
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Einrichtung gemaB Anspruch 13, dadurch aekennzeichnet . 
daB es sich bei d n drehbaren Elementen urn Druckrollen 
zur Anbringung eines Aufdruckes auf das auf dem Dom 
befindliche Material handelt. 

Einrichtung gemSB Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet . 
daB die drebbaren Elemente zxaa Aufbringen einer Ver- 
kleidung Oder Beschichtung auf das auf dem Dom be- 
findliche Material eingerichtet sind. 

Einrichtung gemSB Anspruch 13, dadurch <rekennzeichnet . 
daB es sich bei den drehbaren Elementen um StStz- 
rollen fur den Dom handelt. 



Einrichtung gemaB Anspruch 13, dadurch gekennzeichnst . 
dafl es sich bei den drehbaren Elementen um Transport- 
rollen fur das Material handelt. 

Einrichtung gemafl Anspruch 1o, dadurch gekennzeichnat . 
daB seitlich von dem Dom Hilfsmittel zum Trocknen 
von Aufdrucken oder Beschichtungen auf dem auf dem 
Dom befindlichen Material angeordnet sind. 

Einrichtung gemafl Anspruch 1o, dadurch gekennzeichng*- . 
daB der Dorn nahe dem Ende, das dem Ende 2 um Wenden 
des Materials gegenuherliegt, mit einer abnehmbaren 
Halt vorrichtung fur den Dora zusammenwirkt. 
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Elnrichtung gemSB einem Oder mehreren der Patentan- 
sprtlche To bis 19, dadurch gekennzeichnet * daS xnit 
dem Dornende eine Vorrichtung zur Abnahme zerteilter 
Materialpakete von dem Dorn zusammenwirkt. 

Einrichtung gemSfl elnem oder mehreren der Patentan- 
sprtiche 1o bis 2o# dadurch gekennzeichnet r daB der 
zur Paketaufnahme dienende Dornteil von dem librigen 
Teil des Domes abgenonuaen und durch einea gleichen 
Oder Shnlichen Teil ersetzt werden kann. 



- 7 - 



310U24 



INTERNATIONAL CHEMICAL ENGINEERING ESTABLISHMENT, Maxxhaus , 
Pi. ?49o VADUZ (Liechtenstein) 



"Verfahren zur Verarheltunc von l anerlichem S e hi ai ,^ a f^,- a1 
Einrichtung zur Durchfuhrung- dieses Verfahrone- 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Behandlung von 
ISnglichem Schlauchmaterial, insbesondere zum Wenden von ober- 
flachenbehandelten Worst- Oder Verpacloingshauten , wobei das 
Material durch ein Fuhrungselement mit ringfSrmigem Querschnirt 
geleitet und dabei umgekrempelt wird, wobei das Material wahrend 
des Wendens innerhalb des Fuhrungselementes in entgegengesetzte 
Richtung zu deia Material auBerhalb des Fuhrungselementes bewegt 
wird, wie aus der US-PS 4o 75 737 bekannt ist. 

i 

Bei Verwendung als Wursthaut (Wurstpelle) ist das Wenden des lang- 
lichen Schlauehmaterials erwtinscht, wenn das Schlauchmaterial 
auf der AuBenseite mit einer Beschichtung versehen ist, die 
spater auf der Innenseite des Schlauehmaterials liegen soli, ins- 
besondere wird dies verlangt, wenn das Schlauchmaterial aus 
Zellulosefasern besteht. Meistens wird dieses Schlauchmaterial 
dann mit Hilfe von Druckluft oder eines Vakuums gewendet, wobei 
ein auf einem Ring festgebundenes Schlauchende unter Druck ge- 
setzt und der restliche Tell des Schlauehmaterials durch diesen 

^^S::: 1 ?^ auBen **P re ** wird ' Bei de ** Einrichtung gemSB der 
US-PS 4o 75 737 wird das Schlauchmaterial von einer Rolle durch 
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einen feststehenden Ring und anschliefiend durch einen verschieb- 
baren Ring gefiihrt. Das Material wird dab i gewendet, und der 
durch die beiden Ringe laufende Teil des Schlaucbmaterials auBer- 
dem an dem feststehenden Ring befestlgt* Der verschiebbare Ring 
mit dem darum herum befindlichen Schlauchmaterial wird auf einen 
motorgetriebenen, auf einer L£ngs schiene iaufenden Wagen magnetic v 
abgesttitzt. Wenn nun der Ring mit Hilfe des Wagens fortbewegt 
wird, wicJcelt sich Schlauchmaterial von dem Materialpaket in For 
einer Vorratsrolle ab und wird von dem verschiebbaren Ring mitge- 
zogen, wobei das umgeschlagene Schlauchende iiber den Ring gleit^et 
und urn diesen Ring herum in dem Raum unterhalb der Schiene zurtick 

\ bleibt, 

v • . t 

Es 1st zu erkennen, daS die Lange der Bewegungsbahn des Ringes 
von der Gesamtiange des auf der itolle befindlichen Schlauch- 
materials abhSngig 1st. Urn ein komplettes Wenden zu enaoglichen, 
sollte die Bewegungsbahn des verschiebbaren Ringes mindestens hal., 
so lang sein wie.die Gesamtiange des paketierten Materials • Dies 
bedeutet, dafl bei einer Gesamtiange des aufgerollten Schlaucb- 
materials von beispielsweise 5oo m die lange der Bewegungsbahr. 
und damit der Lauf schiene etwa 25o m betragen muB, In der Praxis 
lauft dies darauf hinaus, da& dann, wenn eine best innate Lange 
des Schlaucbmaterials gewendet worden ist, die Zufuhr dieses 
Materials unterbrochen und das an dem feststehenden Ring bexestig- 
Schlauchende auf einem Kern befestigt wird, damit der gewendete 
Schlauch erneut durch Aufrollen zu einem Paket geformt werden 
kann. Nachd m das zweit Paket gebildet worden ist, muS der nach- 
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folgende Schlauchteil wieder durch die beid n Ringe geffihrt, usn 
den verschiebbaren Ring herumgelegt und eraeut an dem orts- 

* 

festen Ring befestigt werden. Auch wenn der Arbeitsraum genugend- ; 
groB 1st., so daB der Wagen mit der magnetischen Absttit2ung fiir | 
den verschiebbaren Ring eine lange Bewegungsbahn durchlaufen J 
kann, wird die Reibung der durchh£ngenden # sich gegeneinander j 
verschiebenden W£nde des Schlauchmaterials wShrend des Wendens 
so stark, dafl sie zu Schwierigkeiten ftihrt- Eine davon ist die 
beini Wenden eintretende Stockung, eine weitere die Reibung, die 
durch das standig nachgeftihrte Schlauchmaterial gegen die ver- ^ 
hSltnismSBig stationSre Innenflache des xrageschlagenen Schlauch- 
texles verursacht wird, wodurch Schaden an der Schlauchwandung 
auftreten kSnnen* Auch mnB in zeitraubender Weise irmer wieder 
ein Ende eines neuen Schlauchsttickes durch die beiden Ringe ge- 
ftihrt, urn den verschiebbaren Ring herumgeschlagen und an dem 
stationSren Ring befestigt werden., 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein neues Verfahren zur 
Verarbeitung von ISnglichem Schlauchmaterial, insbesondere auf 
das Wenden von oberf lachenbehandelten Wurst- Oder Verpackungs- 
hSuten von sehr groBer Mnge, wShrend beim Wenden auch dieses 
Material noch behande It . werden kann, wobei sehr grofle Material- . 
lSngen verarbeitet werden kOnnen. 

Von dem eingangs beschriebenen Verfahren ausgehend, ist er- 
f indungsgemSB eine V rbess rung dieses Verfahr ns dadurch mSglich, 
daS das Schlauchmaterial unter Verwendung eines ortsf sten 
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Fiihrungse lementes gleichzeitig von inem Materialpaket abge- 
nommen und zu inem n uen Paket geformt wird, wobei es .inner- 
halb und auflerbalb des Fiihrungselementes einem gesonderten Paket 
zugeftihrt oder davon abgezogen wlrd.. 

ErfindungsgemSfl erfolgt soroit das Wenden des von einem Material- 
paket abrollenden Schlauchmaterials gleichzeitig rait der Bildung 
eines neuen Pakets, wobei letzteres die Form einer zusammenge- 
falteten (gef aite lten)und gekrauselten SchlauchlSnge hat, die 
auf deia Ffflxrungse lenient zusammengedrtlckt werden kann. Solche 
gefaltet zusainmengedruckten Pakete werden vorzugsweise zum un~ 
mittelbaren Aufsetzen auf den Ftilldorn einer Wurstmaschine ver- 
wendefc. 

Es wird darauf hingewiesen # daB aus der NL-PS 77 14 276 das 
Wenden von WUrsthauten unter Anwendung eines gekrauselten und 
zus ammengedrlick ten Pakets bekannt ist. Hierbei wird das von 
einer Vorratsrolle ablaufende Schlauchmaterial innen mit einer 
Beschichtung Oder einem Belag versehen und anschlieBend unter 
Faltelung oder KrSuseln fiber einen Dorn gezogen. Das dabei ent- 
stehende Paket wird auf einen anderen Dorn gesteckt, wobei ein 
Schlauchende von vorn durch den Innenraura dieses Paketes g zogen 
und auf einem Aufwickelkern befestigt wird* Das auf dem Dorn 
aufgeschlossene Paket wird dann durch Aufwickeln des zurQckge- 
fuhrten Teiles des Schlaucbmaterials gewendet, wobei das Materia 
von dem von der Aufwickeleinrichtung abgekehrten Ende abgezogen 
wird. Obwohl dieses Verfahren eine p la tz spar end Binrichtung er- 
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fordert, besteht bei ihm die Schwierigkeit, daB das gekrauselte 
Paket ^ wenden von dem einen Dorn abgenommen und auf einen 
anderen Dora aufgebraeht werden muB. Auch wenn zum Wenden der- 
selbe Dorn wie zur Paketbildung verwendet wird, ist bei dieser 
bekannten Einrichtung eine weitere Schwierigkeit gegeben, nam- 
lich das Reiben Oder Scheuern des gewendeten Materials a* den 
feststehenden innersten Faltenspitzen in dem Paket. Diese sind 
dadurch einem starken VerschleiB ausgesetzt, wodurch nicht nur 
die Beschichtung, sondern auch das Schlauchmaterial selbst ab- 
gerieben verden kann. 

Das neue erfindungsgemaBe Verfahren ermaglicht es, das langge- 
streckte Schlauchmaterial gleichzeitig von einem Materialpaket 
abzuziehen, zu wenden und zu einem neuen Paket umzuforaen. Perner 
kann das Schlauchmaterial bei diesem Wen den einer Oberflfichen- 
behandlung unterzogen werden, sei es zum Auftragen einer Be- 
schichtung oder zur Anbringung eines oder mehrerer Aufdrucke 
Oder be ides. 

Zur Anwendung dieses Verfahrens dient eine Einrichtung, die er- 
f indungsgemSB durch einen hohlen Dom mit einem frei vorstehencen 
Bnde, dessen Rand zum Umfalzen des Schlauchmaterials eingerichtet 
ist, sowie auf Abstand von diesem Endrand durch Hilfsmittel zum 
Zusammenziehen des Materials auf diesem Dorn Oder auf einem da- 
zugehbrigen Verlangerungssttick gekennzeichnet ist. Mit diesem 
Dom kSnnen drehbar Ele^nte zur Behandlung des Materials auf 
dem Dorn zusammenwirken. 
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Die Erfindung wird nachfolgexid anhaxid der beigeftigten Zeichnunger, 
nSher beschrieben, In welcher folgendes g zeigt wird: 

Fig. 1 ein schematischer Schnitt durch einen mit einem 

Hohldorn zur Anwendung des erf indungsgemSflen 
Verfahrens versehenen ieil der Einrichtung , 

Pig* 2 einen LSngsschnitt durch das Ende eines Dorns 

in einer gewShlten Aus f iihrungs form r 

Fig. 3 eine s chema ti s che Darstellung der Anbringung 

zusatzlicher Lagen oder Schichten auf der An Sen- 
seite und des anschliefienden Wendens des SchXaui 
materials , 

Fig. 4 ein schematischer Schnitt durch ein aus; einer 

bestimmten LSnge aufgestreiften Schlauchnater ial 
gebildetes und in diesem Zustand zur Ablieferunr 
an den Verbraucher geeignetes Paket, 

Pig. 5 eine schematische Draufsicht auf eine andere 

Aus ftlhrungs form des in Fig. 1 gezeigten Domes, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung der Behandlung 

der Xnnenseite des Schlauchmaterials fiir das 
Wenden, 

Pig. 7 eine perspektivische Schemadarstellung der Be- 

handlung des Schlauchmaterials auf dem Dorn, 
Fig. 8 eine schematische Darstellung der Abnahme von 

aufgezogenen Hater ialpake ten von den Dorh und 
Fig. 9 eine schematische Darstellung von Hilf snitteln 

zum Fixieren der Falzuxtgen (Falten, FSltelungen} 

des Schlaucbmaterialpaketes* 

- 13 - 



BAD ORIGINAL 



- - " - 3101424 

- 13 - 

Zur Anwendung des erfindungsgemSBen Verfahrens zum Wenden von 
langgtstrecktem Schlauchmaterial , insbesondere Wurst- oder 
Verpackungshaute, wird eine Einrichtung verwendet, die in ihrer 
elementaren Form in Pig. 1 schematised dargestellt 1st. 

Das von einem Paket 1 in Form einer Vorrafcsrolle abgezogene 
Schlauchmaterial wird in f lachgedrOcktem Zustand in ein Fuhrungs- 
eleroent 2 mit ringformigem Querschnitt eingeleitet, am Ende 3 
des FGhrungselementes urn dieses Ende herum zurtick- oder untge- 
schlagen nnd in Richtung auf eine Haltevorrichtung 8 fur das 
FOhrungselement 2 weitergefOhrt. Hierbei wird das zugefuhrte 
Schlauchmaterial somit von innen nach auSen gekehrt und wShrend 
dieses Wendens innerhalb des Fuhrungselementes 2 in entgegenge- 
setzter Richtung zu dem Material auBerhalb des Fuhrungselementes 
bewegt. Das Material auBen auf dein Fiihrungselement wird mit Hilfe 
von rotierenden Auf zieh- oder Falzrollen 4a und 4b uber das 
FShrungselement 2 gestreift und zu einem Materialpaket 5 zu- 
sammengefaltet. Derartige faltenbalgfSrmige Pakete aus ge- 
faltelten und zusammengedrackten Schlauchen werden im allge- 
aeinen direkt auf den Fulldorn, beispielsweise einer Wurst- 
maschine, aufgesetzt, wobei nach dem Abbinden des vorderen 
Schlauchendes FGllmaterial (Wurstbrat) eingepreBt wird und das 
Schlauchmaterial - in diesem Falle die Wursthaut - sich unter 
dem F&lldruck nach und nach von dem FUlldorn abschiebt und Ober 
das Ftillmaterial spannt. 
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Das neuartige Verfahren besteht somit 1m Ab Ziehen des Schlauch- 
materials von inem Paket 1 und gleichzeitig unter Verwendung 
eines ortsfesten Fuhrungselementes 2 in der Bildung eines neuen 
Pakets 5, wobei das Material innerhalb und auBerhalb des 
Ffihrungse lementes eines besonderen Paketes zugefiihrt and davon 
abgezogen wird* 

Es ist zu erkennen, daB auch eine umgekehrte Arbeitsweise moglicr. 
ist, nSmlich das Material von dem Paket 5 uber das Fuhr ungs e le ~ 
sient 2 dem Paket 1 zuzufuhren, obschon dies im allgemeinen wenlge 
verlangt wird. Das Fuhrungse lenient 2 mit ringfOrmigem Querschnitt 
ist somit als eine Art Dorn ausgefxihrt und besteht in einer be- 
sonderen Ausftihrungsform geznSLB Fig. 2 aus einem AuBenmantel 6 
ilnd einem Innenmantel 7 mit einem Zwischenraum ftir die Luft, 
die am Umschlagende 3 durch die ttffnungen 3a entweichen kann* 
Hierdurch wird die Reibung des Schlauchmaterials am Endrand des 
FQhrungselementes wesentlich verringert* wShrend diese Luft 
ferner zur Bildung eines gut gefalteten Pakets 5 bextragt* 

Das Wenden von langgestrecktem Schlauchmaterial, so vie es fur 
die Herstellung von WursthSuten angewendet wird, erfolgt im 
allgemeinen dann, wenn die OberflSche des Schlauchmaterials be- 
handelt werden und diese behandelte Oberfiache spater auf der 
Xnnenseite des Schlauchmaterials liegen muB. 

Auch das ist nach dem neuen Verfahren m5glich # indem das Material 
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wahrend des Wendens vor bzw. hinter der Umkehrstelle am Fiihmngs- 
element zwischen den beiden Stellen fur- die Pakete einer oder 
mehreren Oberflachenbehandlungen wie nachstehend beschrieben 
uhterzogen wird. Die in Fig. 1 gezeigte Einrichtung zur Anwendung 
des neuen Verfahrens ist aucfa in Fig. 3 durch einen hohlen Dorn 2 
mit einem frei vorspringenden Ende 3 dargestellt, dessen Eand 
zum Zurtickfalzen des Schlauchmaterials eingerichtet ist, und 
zwar mit auf Abstand von diesem Endrand liegenden Hilfsmittein, 
beispielsweise in Form der Aufzieh- und Falzrollen 4a und 4b, 
zum Krauseln und Zusammenziehen des Materials auf diesem Dorn 
Oder auf einem dazugehCrigen VerlSngerungssttick. In Fig. 3 sia d 
zwischen dem Hohldorn 2 und einer Einrichtung zur Abstutzung 
des Materialpaketes 1 getrlebene Rollen 9 und 1o vorgesehen, durch 
welche auf das sich zwischen dem Dorn und dem PakettrSger er- 
streckende Material ein Druck ausgettbt wird. Hierdurch ist es 
mSgliqh, an dem Schlauchmaterial eine Oberf lachenbehandlung vor- 
zunehmen, bevdr das Material von dem Paket 1 in das Fuhrungs- 
element oder den Dorn 2 eintritt. Die Rollen 9 kSnnen mit oder 
ohne Antrieb versehen sein und dienen dazu, das flache Schlauch- 
material gestreckt zu halten, wahrend die Rollen 1o die Aufgabe 
haben, zusatzliches Material in Form einer Beschichtung oder eines 
Belages oder in Form eines 5rtlichen Aufdruckes auf das Schlauch- 
material zu geben. Zwischen dem Hohldorn 2 und der Einrichtung 
zur, Abstutzung des Materialpaketes 1 ist eine Trockenvorrichtung, 
insbesondere ein Trockentunnel 11, vorgesehen, der nach Belieben 
in geeigneter Weise ausg fuhrt sein kann, beispielsweise fur die 
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Abgabe von StrahlungswSrme , urn die durch die Rollen 1o aufge- 
brachte S chick t Oder Aufdrucke zum Trocknen zu bringen* 

Das neue Verfahren ermSglieht ferner, die OberflSchenbehandlung 
dann vorzunehmen, wenn das Material sich auf dem FOhrungselement 
2 zwischen dem Paket 3 und der Umkehrstelle 3 befindet* Auch 
hierbei kann es sich bei der Oberflachenbehandlung urn das Au£- 
tragen einer Oder mehrerer Verkleidungsschichten oder eines Oder 
mehrerer Aufdrucke handeln, und zwar in den Fallen, wo bei- 
spielsweise Bit Hilfe der Rollen 1o eine Verkleidungsschicht 
aufgebracht wird, die nach dem Wenden auf der Innenseite des 
Schlauchmaterials zu liegen kommt, wShrend der Aufdruck dann 
auf der AuBenseite des Schlauchmaterials angebracht werden kann. 

Urn diesen Vorgang genau durchftihren zu kSnnen, wirken zur 3e- 
handlung des Materials auf dem Dorn drehbare/ auf Abstand von 
dem zum Wenden elngerichteten Endrand 3 liegende Elemente rait 
dem Dorn 2 zusammen. Bei diesen Rollen kann es sich um r die Auf- 
2ieh- und Ealzrollen 4a, 4b , aber auch urn drehbare Druckrollen 
fQr das Bedrucken des Materials auf dem Dom 2 handeln- Diese 
Druckrollen 14 sind in Pig. 7 ge2eigt, 

Es 1st erkennbar* <iafl zum Wenden von Schlauchmaterial von sehr 
grofier L&nge, beispielsweise von einigen hundert Meter auch 
der Dorn 2 eine verhMltnismSfiig grofle LSnge aufweisen muB, dasait 
die SchlauchlSnge auf den Dorn aufgestreift werden kann, Eine 
einfache Absttitzung 8 reicht dann nicht aus, und eine zusatzlicha 
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Abstiitzung 1st erforderlich. Bei den mit dem D rn zusammen- 
wlrken^en drehbaren Elementen handelt es sich nach Bild 5 und 7 
um Stutzrollen 15, die den Dorn in ausgerichtetem Zustand 
halten sollen und hierbei angetrieben werden kSnnen, um den 
Transport des Materials fiber den Dorn zu fordern. Um ein seit- 
liches Ausweichen des Dorns zu verhindern, ist zu erapfehlen, 
auch FQhrungsrollen 16 vorzusehen, die dariiber hinaus noch einem 
nachfolgend zu beschreibendem Zweck dienen. Es ist nicht unbe- 
dingt erforderlich, zunachst mit Hilfe der Rollen 1o eine Be- 
schichtung Oder einen Aufdruck auf das Schlauchmaterial auf zu- 
bringen und dieses dann zu wenden, so daB Schicht oder Aufdruck 
auf der Innenseite zu liegen kommt; das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren erlaubt auch eine Beschichtung im Inneren des Schlauch- 
materials in bekannter Weise, wobei die innere Schicht gemaB 
Bild 6 nach dem Wenden nach auBen gelangt. Das zwischen den 
Paketen 1 und 5 verlaufende Material wird, bevor es den Dorn 2 
und die Haltevorrichtung 3 erreicht, zwischen zwei Rollen- 
satzen 17 und 18 hindurchgeleitet, zwischen welchen eine be- 
stimmte Menge Behandlungsf Itissigkeit - angedeutet durch Bezugs- 
zahl 19 - im Schlauchmaterial eingeschlossen ist- Nach dem Auf- 
bringen der Flussigkeit auf das Schlauchmaterial kann ihr Trockr.en 
ait Hilfe einer Blasdiise 2o erfolgen, die am Wenderand 3 in das 
Innere des Dorns 2 gerichtet ist und aus welcher beispielsweise 
trockene HeiSluft strSmen kann- Das getrocknete Schlauchmaterial 
wird wabxend des Txockenvorganges gewendet und anschlieBend nit 
Hilfe d r Aufzieh- und Falzrollen 4a und 4b zu einem Paket 5 
verf ormt , wobei die durch die Flussigkeit 19 gebildet Be- 
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schlchtuxig auf der AuBens ite des Schlauchmaterials zu liegen 
koxtunt. 

In Bild 5 und 7 1st der Dorn 2 mit einem abgef lachten , zwischen 
den Fuhrungsrollen 16 eingcschlossenen Teil versehen, der das 
Aufbringen einer Beschichtung Oder mit Hilfe der Rollen 14 das 
Bedrucken ermGglichen soli, wobei es sicb bei letzterem um .einer. 
Namen, ein Bild oder eine Korobination von beiden handeln kann- 
Mit den Druckrollen 14 wirken vorzugsweise Stfitzrollen 21 zu- 
saiamen- Da das Material auf dem abgef lachten Dornteil ruht, konn 
die Stutzrollen 21 auch als Druckrollen ausgefuhrt sein, so daB 
eine *gute MSglichkeit zur Variation von Druckmuster und -f arbe 
gegeben ist. Da der AnpreBdruck (Kontaktdruck) der Rollen 14 und 
21 nur gering zu sein braucht, wird das auf dem Dorn befindliche 
Material nicht darauf festgepreBt, sondern kann sich nach wie 
vor darauf verschieben. Bventuell kann der Dorn deshalb. mit eine: 
Besctiichtung mit einem besonders niedrigen Reibwert versehen 
verden . 

In Transportrichtung des Materials konnen unmittelbar hinter den 
Druckrollen 14 und 21 Trockenelemente , beispielsweise in Form 
von Infrarotstrahlern 22, vorgesehen verden. Dadurch, daB die 
Rollen 15 getriebene Rollen sind, kann das Material im abge- 
flachten Teil des Domes 2 genau unter Spannung gehalten werden. 
Nach Bedarf kSnnen zwischen den Rollen 14 bz\*21stfltzrollen 15 ar. 
geordnet warden • In der Kombination der Behandlung nach Bild 3 
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und nach Bild 7 wird somit das Schlauchmaterial sowohl auf der 
Irmense^te als auch auf der AuBenseite mit einer Beschichtung 
Oder einem Aufdruck versehen. Wenn das auf dem Corn befindliche 
Material nur auf der Oberseite des Doras behandelt werden rouB, 
1st es nicht er f order lich, den Dorn 2 ganz abzuflachen, sondern 
es gentigt ein kur zes abgeflacfates Stiick in einer Breite, die 
der Breite der Druckrollen 14 entspricht, Der Omfang der dann ai 
Statzrollen zu verwendenden Rollen 21 kann dann dem Querschnitt 
der Domonterseite angepaBt werden. Es ist erkennbar, daB der 
Dornteil zwischen der Absttitzung 8 und den dicht dabeillegenden 
Fuhrungsrollen 16 2iemlich lang sein muB, wenn Material von 
groBer LSnge von einem Paket 1 in ein neues Paket umzuf ormen ist 
Ftir das einwandfreie Zusammenfalten des Pakets ist ferner zu 
empfehlen, die Aufzieh- und Palzrollen 4a und 4b auf einem an de: 
Dorn entlang hiri und her verfahrbaren Wagen oder Schlitten an- 
zubringen, so wie in Bild 8 schematisch dargestellt und der Wage: 
oder Schlitten durch die Bezugszahl 23 angedeutet ist. 

Das neuartige Verfahren und die Einrichtung zu seiner Anwendung 
gestattet auBerdem eine vSllig neue Art der Verkleidung oder 
Beschichtung , wie sie in Bild 2 kurz angedeutet ist. Die strich- 
punktierten linien in diesem Bild zeigen ein zweites Schlauch- 
material , das am Dornende 3 iiber das auf dem Dorn befindliche 
Material gezogen wird, Diese bei 24 mit strichpunktierten Linien 
angedeutete Verkleidung oder Beschichtung kann ebenfalls von 
einem Paket in Form einer Vorratsrolle abgenommen werden* Auf 
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diese Welse ntsteht ein doppelwandiges Schlauchmater ial , wobei 
das mit gestrich Iten Linien angedeutete Material das Haupt- 
material und das bei 24 mit sprichpunktierten Linien angedeutete 
Material das Verkleidungs- Oder Beschichtungsmaterial sein kann - 
Das Hauptmaterial hat dann eine SuBere, beispielsweise durch- 
sichtige Verkleidung Oder Urohtillung. Der Vorgang kann auch um- 
gekehrt ablaufen, so daS die gestrichelten Linien in Bild 2 das 
Umhttllungsmaterial und die strichpunktierten Linien bei 24 das 
Hauptiaaterial andeuten, letz teres beispielsweise aus Zellulose- 
fasem bestebend. Das fertige Erzeugnis ist dann mit einer 
inneren Auskleidung Oder Beschichtung verse hen* 

Das auf dem Dorn 2 aus einem sehr langen Schlauch gebildete Pake\ 
S kann in tibliche Handelsl&ngen unterteilt werden. Hier2u kann 
das Paket 5 auf eine Hiilse Oder Kern 12 geschoben und mit Hilfe 
der aufgesteckten Scheiben 13a und 13b befestigt werden, wie in 
Bild 4 gezeigt. Die Httlse oder der Kern 12 und die Scheiben 13a 
und 13b kOnnen als Verpackungsmaterial beispielsweise aus Karton 
bestehen* Die HCtlsen oder Kerne 12 kflnnen axis einem Magazin 25 
herangeftihrt und in VerlSngerung des Doirns 2 an der Abstutzung a 
angeordnet werden, wenn das Material im Paket 1 restlos aufge- 
braucht ist. Die feste Absttttzung 8 wird dann ge5f£net (siehe 
Bild 5) , so dafl das aufgezogene Material durch die AbsttLtzung 8 
auf eine HQlse Oder einen Kern 12 geschoben werden kann* Wenn 
der Teil des Pakets 5 auf einer Htilse 12 festgedrfickt worden ist, 
beispielsweise durch Verfahren des Wagens oder Schlittens 23 , 
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wird das aufgezogene Material mit Hilfe eines Messers 26 ge- 
schnitten und die voile Hiilse 12 entfernt, wahrend eine neue 
HUlse Oder Kern 12 vor den Dorn 2 geschoben wird. Nachdem das 
Material aus dem Paket 1 restlos gewendet und in einzelnen 
Teilpaketen abgefuhrt worden ist, kann ein neues Paket 1 aufge- 
setzt und in der vorstehend beschriebenen Weise gewendet und 
2u einem neuen Paket umgeformt werden. 

Die Haltevorrlchtung 8 ist somit von provisorischer Art und 
dient neben den Statzrollen 15 dazu, den Dorn genau zu positio- 
nieren und einen Anschlag fur das angedrtickte Paket 5 zu bilden. 

Statt der Verwendung von Kartonhulsen Oder -kernen ist es ublich, 
die Schlauchmaterialpakete auch mit einem Geflecht zu unhiillen, 
ua sie in gefalztem oder gekrSuseltem Zustand festzuhalten. Bei 
den gebrauchlichen Paketiennaschinen wird filr jede LMnge eine 
gesonderte Gef lechthttlle ura die einzelnen Pakete gelegt. Da das 
auf dem Dorn bef indliche Paket 5 einen sehr langen Material- 
schlauch enthalt, braucht eine Geflechthulle nicht mehr ge- 
sondert angebracht zu werden, sondern kann, wie in Bild 9 ange- 
deutet, unmittelbar auf dem Dorn gebildet werden. Hierzu ist 
auf dem Dorn 2 eine Tragplatte 27 fur die beweglichen Faden- 
spulen 28 angeordnet, die das Paket 5 mit Hilfe der durch eine 
PadenfOhrung 3o verlaufenden Paden 29 wie bei einer Flechtmaschine 
umflecnten. Die Platte 27 und die PadenfOhrung 3o kfinnen not falls 
in axialer Ricntung an dem Dorn entlang verfahren werden. An- 
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schlieB nd kann das Paket von dem Dorn abgeschoben. und zerteilt 
w rden, wobei das Geflecht bei Bedarf mit Hilfe von Klebeband 
oder Klaaunern festgehalten werden Jcann. An Stelle einer Plecht- 
aaschine kann selbstverstandllch aucn eine Rundstrickmaschine 
verwendet werden. Das das Abnehmen der zerteilten Pakete 5 von 
Dom im Hlnblick auf das Wenden mehx Zeit in Anspruch ninsat, is 
zu empfehlen, nach dem Leerlaufen des Paketes 1 den Teil des 
Domes 2, auf welchem das Paket 5 geblldet wurde, von dem flbrig 
Teil des Domes abzunehmen und durch einen anderen Teil zu er- 
setzen. Hiernach kann ein neuas Paket gewendet und es kSnnen er 
neut Tellpakete gebildet werden. 
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